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Sma vaxthusfirmor i vi




 Omradena dar digitalisering tilllampas i
vaxthusproduktion:
— Foradling av sorter
— produktion & arbetsledning, styrning av foretaget
— ekonomiforvaltning
— logistik & distribution
— marknadsforing & forsaljning
— produktutveckling

— samarbetet, natverk-
skapandet...




unicering umenterna
vV energ etskrafts-

3. Aven storre enhe
** vaxthusrike
** vaxthusproc




| presentationen anvands som exempel utvalda firmornas programvaror,
men forelasaren har inga forbindelser med dessa firmor







Kungidén bakom vaxthusproduktion:
kontrollerade forhallandena

Solstralning:

(280 nm — 315 nm, UV-B) +

315- 390 nm (UV-A) +

400-700 nm (synliga vagslangder & PAR = som plantorna anvander for assimilering) +
700- 800 nm (infrarod)
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Vaxthus = ett fysiskt utrymme med kontrollerad klimat
som gynnar plantornas livsprocesser.



Olika storande faktorernas paverkan maste minimeras/elimineras/tas till hansyn
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Varierande typer av vaxthus: enkla plasthus, stort blockhus,
stora komplexer av blockhus, slutna vaxthus & odlingsrum
= olika typer av utmaningar med klimatreglering

Greenhouses near 's-Gravenzande, the Netherlands

»

https://inhabitat.com/indoor-vertical-farm-
pinkhouses-grow-plants-faster-with-less-energy/




Grundlaggande styrningsprocesser i vaxthus dar digitalisering hjalper och anvands
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Fyra foretag anvands har som exempel av digitaliseringens lage

57: A -

1. Osterbotten: 3. Ostra Finland: 4. Osterbotten:

e 1,2 ha tomat, * 1,4 ha sallat dret- ¢ 3000 m? mangfaldig
aretrunt runt gronsaksproduktion

* 10 anstillda, * 15-20 anstallda * 2 familjemedlemmar,

e levererar till * sdljer via parti- 1 anstalld (sommar)
packeriet handlare & till * direkt forsaljning till

centralaffarer affarer

2. Robbes Lilla Tradgard, Lapinjarvi: @ 0,8 ha sallat, orter, skott @ 20

anstallda. e ett vaxthus med helt automatiserad vertikalodling, enbart
ledljus, informationshantering genom molntjanster (Fujitsu Akisai Cloud
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2. Styrnlng av bevattnlng\
med Trutina vagnings-
system kopplad med
molntjanst for databe-
handling

3. Plantregistrering
(GrowTech)

Firma 1, nuvarande laget, grund-
laggande utmaning:

"Hur far jag maximalt ut informa-
tion fran dator som dessa prog-
ramvaror insamlar sa att datorna
omvandlas till stod vid eventuella
beslutsfattandet?”( varde)




2a. Styrning av bevattning )
med Trutina
vagningssystem (Gremon) j

Matar, kalkylerar och visar visuellt:
* temperatur

stralningssumma (J/cm?)
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Ett exempel om utmaningar relaterade med acckumulerade dator:

"Hur kan jag beddma vad orsakade “dalar” i frukproduktion av tomat? De har dalarna

”

korrelerar inte med klimatforhallandena




Plantregistering = manga variabler (de
' matas fran ett antal plantorna dagligen):

[
Flowering truss
[
Set truss ¢
Prune fruits per cluster
R = = o
Set fruits ; °

Hil [r
fn

Truss height
Truss length
Growth cm
Stem diameter
Leave length
Leaves per plant

Harvest cluster *
Harvest frui

Harvest fru o
Fruit load/plant

Days se

Plantor/m?.

Blomstrande klaser.
Blomsteringshastighet.

Klaser med initiaterade frukter.
Antalet initiaterade frukter/m?2.
Klaslangd.

Klashojd.

Tillvaxt cm.

Stjalk diam.

Bladlangd.

Blad/plant.

Skordade klaser/m?.
Fruktbelastning/planta & m?.
Fruktstorlek.

Variablernas korreleration med klimat-

forhallandena?



Huvudsakliga utmaningarna med
informationshantering

1) Bristfalligt eller saknande
samtal (integration)
mellan programvaror
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2) Det borjar vara fraga om
BIG DATA. Vanliga
statistiska metoder
racker inte for dess
analysering. Man-
niskohuvudet har sina
begransningar...
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Hurudana utmaningarna forvantas
|6sas med digitalisering i
produktionens styrning?

la. Merfa detaljerad mfornﬂatlon 1b. Mata plantornas valmaende
om klimafaktorer fran vaxthuset

direkt d | .| direkt (inte fran deras omgiv-
(odirekt data om plantornas val- ning) och grunda beslutfattandet

maende) pa de har direkta matningarna

2. Valdigt mycket data om flera givare och mangparametrisk optimering av klimatet
— hur ska datorna 6verforas fran samlingsplatser, analyseras och tolkas?

3. Hur ska vissa informationsmassigt utmanande arbetsskeden automatiseras?



* FOr fa datainsamlingsstallen per
vaxthus = ofullstandig informa-
tion om klimatvariationer

* Utbyteskanalernas kapacitet da?

* Analysering av stora datamang-
der? Tolkning av resultat?

v Tradlds natverk med ett flertal
(utskrivna nedbrytbara) givare

v' Handelsebaserad behandling
& overforing av dator

v' Molndatorer med stor be-
handlingskapacitet som tjanst
(Sakernas Internet) = visuell
utmatning av resultat & och
arficiell intelligens



For fa datainsamlingsstallen per vaxthus 2>
ofullstandig information om variationer
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Tradlos natverk med ett flertal
Y (utskrivna nedbrytbara) givare



Temperatur i olika delar av vaxthus va-
rierade ganska mycket (vanster) innan
man hangde flera givare i vaxthusest
for matningar. Genom att justera ven-
tilation och blasning av luften kunde
odlaren jamna ut variationerna (nedan)

Temperature °C

Tampersen teknillinen yliopisto
50
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Lampdtila (18) = Lampitila (&) — Lampétita (17) — Lampétia (100 Lampitiia (1
Lampdétila (18) = Lampotila (12)

Kuva 2. ldmpdtilan jokoutuminen kaswihuoneessa ennen puhalluksen
Lampdtilaerot antureiden valilld ovat yleisesti noin 2 °C, jo lisdksi yksi o
alhaisempao ldmp&tilaa.
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4. Robbes Lilla Tradgard, Lapinjarvi: sallat, orter, skott. 0,8 ha, 20 anstéllda. Ett rum

med helt automatiserad vertikalodlin, enbart ledljus, databehandling i molntjanster
av Fujitsus programvara och relaterade modeller (loT ):

1. Bort med papper och penna + maximalt kontrollerade miljon +
fjarrkontrol av alla apparater och giyzy ~

2. Effektivare databehandling genom

* molntjanster av stor kalkyleringskapacitet

* Hjalp kan ocksa fas av Business Intelligence mjuki=4=1
varor (t.ex. Power Bl Microsoft: gar att kombi-

* nera data fran organisationens egna system,
molntjanster och internet.

3. Visualisering av flertal typer av

resultat i realtid:

* klimatforhallandena (de vanliga)

* plantornas fysiologiska variabler

» energibruk (per planta, per kg av produkt)

e Kvalitet och kvantitet

e kostnader

* troskelvarden for nyckelvariabler (plant-
skador,tillvaxtindikatorer...) 2 noggran-
nare och rattidig styrning av processer



* FOr fa datainsamlingsstallen per v' Tradlds natverk med ett flertal
vaxthus = ofullstandig informa- (utskrivna nedbrytbara) givare
tion om variationer

* Utbyteskanalernas kapacitet da? v' Hindelsebaserad behandling
& overforing av dator

e Analysering av stora datamang- v' Molndatorer med stor be-
der? Tolkning av resultat? handlingskapacitet som tjanst
(Sakernas Internet) = visuell
utmatning av resultat & och
arficiell intelligens

e Reagera pa plantornas direkta be- v Fytomonitoring (plantornas
hov, inte pa klimaférhallandena ”aktivitetsband”)



Privas TopCrop Monitor Bladtemperatur vs.
luftemperatur = plantornas aktivitet

Bladtemperatur jf. lutftemperatur = plant-
aktivitet (transpiration):

0 = generativ planta (lag transpiration)

100 = vegetativ planta (hog transpiration)
50 = planta med normal aktivitet (balans).

Vad betyder balans = aktiv planta? Bladens
temperatur foljer luftens temperatur men blir
alltid lite lagre an luftens temperatur. Nar
plantorna far tillrackligt med vatten = de kan
overfora vatten fran rotter till toppen, anvanda
den for assimilering och transpireras vilket
mojliggor att bladens temperatur kvarblir lagre an
luftens.




Priva TopCrop monitor

e https://www.youtube.com/watch?v=mdkc0V3
AG6VA reklam

e https://www.youtube.com/watch?v=9fhWpij0
dv7U ett teknisk exempel om anvandning av

TopCrop Monitor
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* For fa datainsamlingsstallen per v' Tradlds natverk med ett flertal
vaxthus = ofullstandig informa- (utskrivna nedbrytbara) givare
tion om variationer

» Utbyteskanalernas kapacitet da? v Hiandelsebaserad behandling
& overforing av dator

* Analysering av stora datamang- v' Molndatorer med stor be-
der? Tolkning av resultat? handlingskapacitet som tjanst
(Sakernas Internet) = visuell
utmatning av resultat & och
arficiell intelligens

* Reagera pa plantornas direkta be- v Fytomonitoring (plantornas
hov, inte pa klimaférhallandena ”aktivitetsband”)

* Energi- och arbetskraftskostnader v/ Mechatronik = mekanik +
= minimering/optimering av elektronik + databehandling
energibruk + automatisering av (robotisering i stillet for industriell automatisering,
. . databehandling av mangfaldig visuell information)
underhall av plantor och plockning



Bladningsrobot for tomatplantor.
Paprikaplockare. Gurkplockare.

Tomatbladning: Kompano av Priva:
https://www.youtube.com/watch?v=mZplL264-rm8

Paprikaplockare: http://www.crops-
robots.eu/media/2014 04 29 PepperHarvestFestoGripper.m

p4

Gurkplockare:
https://www.youtube.com/watch?v=4EJNcs6ixlo 0.57-1.19,

Odlingsprocesserna maste anpassas sa att digitaliserade
visionsbaserade teknologier blir lIattare att anvanda!
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Vaxtskyddets digitalisering och automatisering
Detektion och uppfoljning av skadegorare

Elektroniska nasor for detektion av vaxtsjukdomar
(har for Fusarium pa bananaplantaser)

1 - E-Nose device

2 - E-Nose placing platform

@ 3 - Head motor Shaft

4 - Rover

attp://www.greenhousegrower.com/production/insect-control/using-
mote-sensing-to-optimize-ipm-in-greenhouses/

Optiska teknologier — multisensor-
kameror installerade t.ex. i droner:

* Plantornas farger och temperatur
andras vid stress orsakad av
skadegorare
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“Digitaliska 6gon” for forekomsten eller symptom av

skadegorare, sjukdomen och naringsamnebrister

=
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Fig. 1. Overview of the DIViNe system and the wireless video camera network.

“DIViNe currently detects few types of pests (mature whiteflies,
years we intend to detect most of the common greenhouse crop
can detect low infestation stages, which helps producers to rapic
treatment.” Martin et al., 2008
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Boissard et al. 2008



Pollination av jordgubbar och tomat med fokuserat ultraljud:
Japan. Pollinationssucce nastan 100% med tomat, men bara
for blommor som inte tacks av bladen (grejen identifierar
blommorna genom digitalisk vision och darefter riktar
fokuserat ultraljud pa blommorna) (Dr. Hiroshi Shimizu)

e https://www.youtube.com/watch?v=mTR-
LikjQxc
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Aven storre enheter:
** yaxthusri
** yardekec




Firma 1 (levererar till ett packeri):

‘ 1. Kllmatstyrnlng(Prlva) I

JEEIE | RIS tidsatgang for olika uppgifter

s P R T och i olika delar av vaxthuset;
plockade mangder per arbetare
och gang.

Excel och papper foregick PP

-

& https://www.ybutube.com/watc
L 2a. Styrnlng av bevattnmg ] h?v={7xyDO7REsk

(Trutina av Gremon)

Temperatur, stralningssumma

(J/cm?), biomass (kg/ha), avdunst- 4. Ekonomifﬁrvaltning
ning (L/m?), energikonsumtion av (elektronisk, men inte
2 H c

plant(?r (J/cm?), energibalans & automatlserad)
energibalans av plantor (J/cm?), be- K50 bf-b
vattning (L/m?), drain (%) B? oring av g yron
— Loner: Palkka.fi
2b. Plantregistrering (timmrapporter fran PP)

(GrowTech) Rakningar: betalas genom
natbank, lagas till bokforing



https://www.youtube.com/watch?v=j7xyDO7RFsk
https://www.youtube.com/watch?v=j7xyDO7RFsk

Firma 2 (levererar direkt till butiker):

2. Bokforing, produkt- och
kundregistrar, fakturering
(papper, e-fakturor), skatter)
(Datamike) (elektronisk men
inte automatiserad)

OBS. Lokala bankarnas digitalise-
ringsniva tillater inte skickandet
av betalda fakturor direkt till
bokféringsprogrammet)

1. Klimastyrning: DGT
Volmatic

Roda fargen visar att digitalisering i olika form stracker sig nedstrom i vardekedjan.



Firma 3:sdljer till'en av centralaffarerna - 3 GollEnT

leverans-

Skraddarsydd programvara for
arbetsledning och produktio-
nens lage (produktionsproces-
sens informationshantering©

vad har vi att salja nu, hur har
plantorna odlats, omgangskoder
= identifiering, sparbarhet)
5a. Arbetslistor (dagliga, Bisnesnivans
veckoliga) (elektorniska ) rutiner delvis
automatisera-
5b. Uppfdljning av de, men Annu
arbetstider (elektronisk) manga olika

. 2 L - -
- .
N . 1
/

- programvaror
1. [tumic- kllma- 5c. Loner som inte kom-
styrningsprogram (bokforngsbyran) (deivis [ EUCIEEED

pa papper) med varandra

7. Egna specifika Excel-
tabeller



R Programvara for arbetsledning och produk-

2. Wisepot- tionens lage = produktionens informations-
affarssystem hantering: S
" J - Planering av produktionen i olika linjer
www.wisecom fi - Varje sadd = en produktionsomgang med
kod

- Dokumentering av gjorda arbetsuppgifter
genom tableter:
- vad gjordes i dag pa olika linjer
- vem gjorde
- =2 vad har vi for att sdlja nu/néasta vecka
- Data om skordeforluster jamfort med
ursprungliga antalet plantor
- behandlingsatgarder och deras
sparbarhet
- Ar kopplad med kvalitetscertifieringsprog-
rammen samt med olika lagen och offent-
liga regler som maste noteras i produktion




Skillnaden mellan elektronisk och
automatiserad ekonomiférvaltning (EFV)

Automatiserad EFV: avvecklar rutiner

Elektronisk EFV: atgarder kan goras via och frigor tid for mer viktigt arbete:

Internet nar och var som helst:

« Sindning och mottagning av * Bokforingsinformation tas direkt fran
oy ekonomistyrningsprogrammet som
rakningar

dokumenterar affarshandelser. Ingen

* Atervinning av inkdpsfakturor manuell inmatning behovs.

* Information flyttas automatiskt mel-
lan olika program i realtid. Du kan
nadsfakturor gldémma importering och exportering

av data (de medfor felrisker)

* Du ser foretagets ekonomiska

* Behandling av rese- och kost-

* Redovisningstidlighet

* Samarbete mellan bolaget och situation i realtid var och nar som
rakenskapsféretaget i samma helst, inte bara efterat.
program for EFV  Bakom aIIa_nyckeItaI kar) du alltid
borra ner till enstaka kvitton eller
fakturor.

https://netvisor.fi/sahkoinen-vai-automatisoitu-taloushallinto/: fakturering, bokforing, skatter,
|6ner, meddelanden till myndigheter, rapportering
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- 3.Gollig

leverans-

Golli — en digital programvara for att koppla sma och medel-
stora livsmedelsfirmornas order-, leverans- och fakturerings-
rutiner med handelns motsvarande system

yetud 1
uollma ankaa ja kilpail
hmat
Ta\aranto:mnttajat Kauppary

Haaste Ratkaisu

Tidigrae hade varje kopare sin egna “plugg”  Nu: Golli erbjuder en tjanst som leverantérer
och varje sdljare kopplade med de har olika  kan anvanda for att koppla med alla képare:
"pluggarna” principen av en plugg alltsa



Tillbakadragning

TOIMITTAJA

" Myndighet

- KOpare |\

e
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Logistiska centrum/
terminal

A GS1 FINLAND SERVICE

Kan kopplas | :
med affarssystem
(om sadant finns)

Men: Vissa leverantOrerorder orderbe Produkt- Transpor Leverans Frakt- ' n\ottag-  Faktura

Leverantor

.. .. . kraftelse Pallan- bestéllnir medde-  sedel ningsbe- v
skoter forsaljning teck- lande s 5
med telefon eller ningar <
e-post: vill ha direkt -h n
kontakt med kopare oo oo o Slutkund

Transportfirma Leveranslista
- — B

Materialflode



Tilaajina Tavarantoimittajina

SOK, SOK KT, Inex Partners, 174

Kesko, Kespro, panimoa, meijeria

GOLLI

& G51 FINLAMD SERVICE

Tuko Logistics, Stockmann, viljelljagd, maahantuojaa

Meira Nova, Heinon Tuklku ym. (13.11.2017)

Golli-palvelulla voit:

Vastaanottaa ja vahvistaa EDI-tilaukset

Kerailld jJa muodostaa toimituksen seka tehda kuljetustilauksen

Tulostaa standardimuotoisen SSCC-koodilla varustetun kolliosoitelapun seka rahtikirjan

Lahettaa tilagjalle tasmallisen ennakkotiedon lahetyksen sisallésta EDI-toimitussanomana

Laskuttaa asiakasta

Parantaa tuotteiden jaljitettavyyttad toimitusketjussa

https://www.gs1.fi/palvelumme/golli



Hur gar du med i Golli?

https://www.gs1.fi/en/our-services/how-to-start-using-our-services

Du behover:

1) streckkoder fran GS1 for att marka pallar eller
andra produktenheter,

2) Internetanslutning
3) dator eller en mobil enhet
4) en etikettskrivare for streckkodelappar



2,5 ha sallat, levererar till SOK och Kespro
5000 €/ar (pengar och tid), 0,5 h/dag

Nyttor som firman har upplevt:
+ Antalet fel har forminskat betydligt vid leverans och transportering
+ ”0Om vi inte hade Golli, maste vi anvdanda annu dyrare system”

+ “Handeln kraver identifiering av produktpartier; Golli for oss mojliggor att vi kan
overhuvudtaget leverera”

+ ”"Genom identifiering kan handeln sélja produkter “direkt fran hjulen” dit dar de behovs”
(t.ex. enligt principer av narproducerad) (...)

Vad vet vi om argumenter av dem som har fattat ett beslut att inte ta i bruk Golli?
Det ar ocksa ett strategiskt beslut och har sina skal



Digitalisering - alltid ett strategiskt beslut!

Strategin — har digitalisering en plats i ditt foretag, kan den stoda din
vision?

Affarsmodellen — kan du / behover du /I6nar det sig att andra den genom
digitaliseringen?

* Vad producerar du och varfor?
Vem ar dina kunder?
Pa vilket satt tjanar du pengar? Kan digitalisering bidra till det?
Hur hanterar du kundrelationer och med vilka metoder och resurser? Kan digitaliseringen bidra till det?
Vem ar dina partner? Tvingar de dig att ta i bruk digitala verktyg? Hur beroende ar du av dem?

Hurudana ar kostnader i firman? Lonsamheten? Syftar du pa kostnadsforminskning eller dkning av
produktiviteten?

Kundgranssnitten:

* Marknadsforing, forsaljning, leverans, kundservice — hur gynnar
digitalisering dem?

Organisation och processer: hur bra kan processer stodas av
digitaliseringen?

Manniskor och kultur: manniskornas beteende och attityder till
forandring?

Informationsteknologi: vad har du nu, hur kan du ga framat
Vem hjalper mig att vdlja vad som I6nar sig att gora i mitt foretag?

Du kan testa ditt foretagets digimognad har: https://digimaturity.vtt.fi/



Kan konsume
av produktion




| Kuluttaja \

Vahittiis- Ravitsemus-
kauppa palvelut

T T | vilka delar av vardekedjan bringar

Eﬁ; digitaliseringen nytta och till vem?

——— (Kuva: Alppisara, 2014)
teollisuus

i

Alkutuotanto ja jatkojalostus

Maatila Tuottajien horisontaalinen

verkosto

‘ Panostuctanto \

EUVIO 6 Tavanomainen ruoan toimitusketju (mukaillen Mikipeska &
Sthvonen 2010, 9)




4.
I Primarproducen-
terna kan bara

gora "expert
gissningar” om
konsumtions-
maonster

2. Handeln far och Konsumen-
samlar info om ten koper
konsumtion.

1.

Infon ror sig pa satt
och viss i kedjan i form
av inkopskontrakter

Packeri Centralaffar

Inging ][}[ visthus | [) D>

L Jofo]

Latvala et al. 2017, s. 58: “Digitaliseringens mojligheter
som baserar pa fria informationsfloden mellan konsumen-
terna och producenterna ar storsta i narmatkedjor och
kedjor som baserar sig pa direkt forsaljning fran
producenterna till konsumenterna. Inte i de radande
kedjorna som domineras av de stora centralaffarerna.”

[Latvala ym. 2017. Digitalisaatio ruokaketjun kehittami-
sessa. Valtionneuvoston selvitys- ja tutkimustoiminnan
julkaisusarja 60. 78 s.]

Producenterna kunde utveckla sina egna kommunikations-
metoder med konsumenterna med hjalp av digitalisering.

3. Konsumenten kan inte dela info om
hens konsumtionsbeteende med andra
parter i kedjan. Konsumenten kan ge
feedback till en affar eller tillverkare,
men sallan till den primara producenten
som producerade produkten.




Vidare mojligheter for digitaliseringen finns i alla delar av vardekedjan
Bestallning
av ingangar

Process-
f5lining.
produktion upp-o Ining Jamna ut Prediktion av skordemangder
Kvalitets- . .
e produktionen  Inom firman, bland kontraktodlarna)
uppfoljning
med NIR-sensorer?
Forsaljning
produktidentifiering
marknadsforing
transportrutter Information om produkterna till
Kvalitets- konsumenten: Med produkten
uppfoljning (RFID, (QR-koder). Genom separata
produktutveckling smarta forpackningar  nitsidor.

med sensorer)

Bast fore

datum, sen-
Automatiserad sorer som
uppféljning visar produktens Feedback
av marknadernas mognadsgrad fran konsu-
|lage och framtids- i butiken

prediktioner menterna



Vad hander i Holland med digitaliseringen?
Program Digital Horticulture sedan 2009
Smart Greenport

I — e —

V. Knowledge & Competence Development

hain Integratiol

Il. Chain

Information Information Information
Systems X Management Systems

N\

1. Informatlon Standards
-Codes / - Messages / - Labels

JE Busmess—to Govemmen =——
-Data = —

Sk
|

Figure 1. Main ICT themes

Verdouw, C. N., Robbemond, R. M., Ravensbergen, P., Beulens, A. J. M., & Wolfert, J. (2011). Digital horticulture:
adoption and enhancement of information management in the Dutch horticulture. In Conference Proceedings
EFITA/WCCA'11 Congress, Prague, Czech Republic, 11-14 July, 2011 (pp. 204-214).



Digitaliseringsprojekt i Hollands vaxthusproduktion. Verdouw, C., Bondt, N., Schmeitz, H., & Zwinkels, H. (2014). Towards a Smarter
Greenport: Public-Private Partnership to Boost Digital Standardisation and Innovation in the Dutch Horticulture. International Journal on Food

System Dynamics, 5(1), 44-52.

: - To set up and develop a physical commmumnity (nefworking meetmgs and )
I Commmityof Practice .o A gfgmlihc}oﬂmnmln {webrjp:rﬂal and social media). e
L To assess and improve the quality of information standards 1 the Duich
2 g“””ff of Standards 4 ultore conceming the implementation_ the content (in particnlar semantics).  F-standards
itch Horticuliure o L
standardisation process and organisation.
To develop guidelmes for the integration of mursery systems with admimstrative
Standardisation from systems for enferpnise management and exchange of cultivation and product E.information.
3 Nursery to Supply information within horticultural supply chains, ncluding the nse of existing : :
Chain international standards and protocols such as ISA-05, ISA-88. B2MML and ERET
BatchML.
To analyse of the opportunities of smartphone apps to inferact with consumers
about horticultural products. More specifically, the aim 15 to improve the
Veggipedia app, available in the Android and Apple store since December 2013. E.information.
4  Consumer Interaction Thus app provides information for consumers about storage, purchase and integration
processing of 230 vegetable and fruit products. Furthermore, the app contains 600
recipes and a bar code scanner to assess the ongin of the product (name of grower
and trader).
To develop and demonstrate an innovative system for real-time management of
- Omalityv-based Tracking  product quality in horticultural supply chains. This system combines several new E-information-
Y & Tracing technologies, regarding tracking and tracing (e.g. RFID), quality monitoning (e.g. mtegration
wireless sensor networks) and internet (e g cloud computing and web services).
: : To analyze the opportunifies of big data in horticulture, comprising structured data :
6 Ei?;f;ﬂ’i theDutch o i inked open data) and wstructured data (including social media), and E;"}‘S““'r‘““
to demonstrate this in pilot projects. =
To stinmlate awareness and support competence development on mformation
-  Hort-I-management management in horticulture, by providing inferactive tools (e.g. self-assessment E-competence
°  Scan and ganung) on the web portal of the digital commmumty. These tools will help
entrepreneuss to enhance their mformation management.
To develop a knowledge tool in the web portal of Digital Greenport Holland that
Enowledge Portal supports personalized and self-learning internet searches. The tool contains a
&  Digital Greenport knowledge based model with keywords per theme to find and evaluate all E-competence
Holland available news items. Subsequently, only a selection of most relevant items will
be published on the web portal.




Digitaliseringens mojligheter i ledning
av landbygdsforetag

e https://www.youtube.com/watch?v=AhhUpnj
o6NY4
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* Vad ar nasta steget av digitaliseringen i ditt
vaxthus?

* Vad ar det svaraste med digitaliseringen av din
verksamhet?

 Hurudant konkret stod skulle bast hjalpa dig
att fatta beslut om digitaliseringen i din firma?



